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TIPA TIPB

DUZ SAFTLI, DELIK KATER TUTUCULARI

CNC Tornalarda Delik Katerlerin Silindirik Safth Tutucusu
veya Dider Silindirik Saftll Takimlari Baglamak Igindir.

TIPA

CHOLDEX)

TIPB

CHOLDEX)
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—
CHOLDEX)

‘ L2 | L1 4"
CNC TORNA - PAFTA GEKME APARATI

TIP B _ L1 Pafta Caplarina Gore, Ozel; Pafta isleme Aparati
=)D (T:'ﬁ:(:KTCSRNA - KILAVUZ GEKME APARATI Siparis |y | D P L1 L2
~— - i . . N Kodu Pl mm | Pafta | mm | mm
— L — ER Tipi Pens Degistirme Sistemli Kilavuz Baglama
Rayba Isleme Takimlari PCA.20.20 20
Siparig D | d L|H]|E . PCA.20.25 e 25 0
Kodu mm | mm | mm | mm | mm | TP Sipari Tip | D ER | L1 | L2
Kodu mm | Pens | mm | mm PCA.25.20 25 - 20 20 | es
DKT 2510 25 10 7001 101 34| A KCA.20.16 ER 16 PCA.25.25 25
DKT 2512 12 PCA.32.20 20
DKT 2516 16 . B 20 o % i PCA.32.25 2% 25 08
25 s l13lsal B KCA.20.25 ER 25 92
DKT 2520 20 KCA.20.32 ER 32 75 D |‘B'|
KCA.25.16 ER 16
KCA.25.20 ER 20 60 ct A
B | 25 60 |
KCA.25.25 ER 25
KCA.25.32 ER 32 75 B
Sipars | D | d | LI H[E [l oot — —p— 1
L] mm | mm | mm } mm | mm — CNC TORNA - TIRTIL GEKME APARATI
DKT 3210 10 KCA.32.20 ER 20 60 CNC Tezgahinizi Yormaz, Yiikii Uzerine Alir. Temiz Yiizey
75 KCA.32.25 A 32 | ER25 | 70 Kalitesi Elde Etmenizi Saglar. Hareketli Tirtil Yuvalari
DKT 3212 32| 12 15 ]3| A i ( i is Vil i ile Dii
KCA.32.32 (R 32 \S(Syz/z;;rlE(ljgeDéjdzeEirﬁl e|IIe Helis Yzey, Helis Tirtil ile Diiz Tirtil
DKT 3216 16 | 85 K CA32.40 R a0 75
e Siparis | A | B | G || Siparis o A | B
DKT 3220 20 KCA.40.32 ER 32 Kodu | mm|mm |mm|| Kodu PS- mm | mm
32 85 | 15 | 39 B A 40 80 75
DKT 3225 25 KCA.40.40 ER 40 TCU 2006 6 TR | g3o | 110 | 20
3020
TiPB KCA.50.32 ER 32 TCU2008| 20 | 8 | 6 | —cp
] A 50 100 | 75 C @30 | 110 | 25
e KCA.50.40 ER 40 TCu 2010 10 3025
19121
~Hk- IR
L (HOLDEX)
Siparig D d L H E Ti A
Kodu mm [ mm | mm | mm | mm P
DKT 4012 12 L
85
DKT4016 | 40 | 16 15|49 | A g
DKT 4020 20 | 95 CNC TORNA - CUBUK CEKME APARATI
Gekme Kapasitesi Max.: 0 - @80 mm Arasl, Kolay Kullanim
DKT 4025 40 25 o | 15| B Kod: Yitksek Performans, Max. Hiz, Ornek Fanuc Program Dahildir.
. DDA K01
DKT 4032 32 Kod: DDA 062 Siparis Kodu A mm B mm
TP A __mes_ CNCTORNA - DAYAMA APARATI CCAB020 oo "
- —\ Universal Kullanim Olugu CNC Tornalarda veya
D ¢ =Dl Konvansiyonel Tornalarda Kullanma Imkani Sunar. CCA.80.25 110 o
I d JHL Torna Tezgahin Fener Mili Igerisine Istenilen Mesafeye =
S [ — " E L (Is Pargasi Boyuna Gore) Birakilir ve Kol Yardimiyla Kitlenir. PAE(;A OQME STANDLARI
Sinari D d L H E Boylece Aynadaki Is Parcasi Boyuna Her Asamada Dayama ~ ¢40L0Ex) ‘
Ipart Tip Olarak Ayni Boyda / Hassas Isleme Saglar. o >
Kodu mm [ mm | mm | mm | mm
DKT 5016 16 Siparig Kod Torna Fener Mili Gapi - A
100 pars od Gap Siparig Kodu mAm mBm
DKT 5020 50 | 20 18|59 A DDA 32 (32 mm Fener Miline Gore POS 0808 | 80 | 80
DKT 5025 25 | 120 o POS0909 | 90 | 90
DDA 42 (042 mm Fener Miline Gore P0S 1010 | 100 | 100
DKT 5032 32 DDA 52 052 mm Fener Miline Gore POS 1214 | 120 | 145
2l 12018159 | B - POS 1614 | 160 | 140
DKT 5040 40 DDA 62 (062 mm Fener Miline Gore POS 2020 | 200 | 200
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